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Karta Techniczna - Zalecenia

Laminat HPL Biaty rdzen MONOCHROM®

Laminat wysokocisnieniowy, barwiony w masie, sktadajgcy sie z rdzenia z biatego papieru typu kraft,
impregnowanego zywicg melaminowg oraz z folii dekoracyjnej. Dostepny w wersji standardowe;j
o grubosci 1,2 mm oraz w wersji postformingowej o grubosci 0,6 mm.

Zastosowania

Przeznaczony do zastosowan wnetrzarskich, w przestrzeniach handlowych, ustugowych, spozywczych
(kawiarnie, hotele, restauracje) lub medycznych. Do zastosowania na powierzchniach roboczych,
powierzchniach w toaletach, blatach stotéw, biurkach, ladach, ladach recepcyjnych, potkach,

drzwiach lub szuflad komod i ogdlnie do wyposazenia biurowego.

*Wykonczenie Epimat jest szczegdlnie polecane do zastosowania na powierzchniach pionowych

lub umiarkowanie poziomych.

Zaprojektowany do zastosowan biurowych lub wnetrzarskich w wykonaniu jednoblokowym
bez widocznych kantéw.

Warunki sktadowania

_ -—— ey » Transport i sktadowanie
iy - : : - Pfyty_nglgzy.transportowaé na wystgrc;ajaco duzej i sztywnej palecie dla zapewnienia ochrony
naroznikow i kantéw przed uderzeniami.
Zwijanie w rulon jest zabronione.
Ptyta zabezpieczajgca - Nalezy sktadowac¢ na ptasko na palecie, z ptytg podporowg na catej powierzchni. (patrz schemat 1)

Folia ochronna
- Przechowywac¢ z dala od zrédet ciepta i w miejscach niezawilgoconych.

- Nalezy sktadowa¢ w zamknietym pomieszczeniu o umiarkowanej temperaturze powietrza:
» Temperatura od 15 do 25°C.

l | | » Wilgotnos$¢ wzgledna w zakresie od 45 do 65%.
m * Kondycjonowanie

: - Przed instalacjg zaréwno laminaty HPL Monochrom jak i inne materiaty, ktére zostang uzyte
<

(podtoze, klej itp.) nalezy przechowywac przez przynajmniej 72 godz. w pomieszczeniu,
w ktorym majg zosta¢ zainstalowane przestrzegajac nastepujgcych warunkéw otoczenia:
» Temperatura od 15 do 25°C.

* Wilgotnos$¢ wzgledna w zakresie od 45 do 65%.

60 cm

Schemat 1

- Wskazniki wilgotnosci wzglednej laminatu HPL i podtoza musza
by¢ bezwzglednie takie same przed klejeniem.

- Nie nalezy instalowa¢ w poblizu silnych zrédet ciepta.

Nalezy przestrzega¢ warunkéw przechowywania i montazu wyrobu:
nie przechowywacé i nie montowaé w suchym i gorgcym otoczeniu.

Montaz ptyt
* Klejenie

- Wybdr kleju jest wazny ze wzgledéw estetycznych. Klej przezroczysty pozwala na zachowanie
jednolitego kolorytu i efektu ,jednomodutowego”.

- Zaleca sie uzywanie klejow termoplastycznych typu PVAC.

Nieprzestrzeganie
warunkow temperaturowych
i wilgotnosci moze
powodowac ryzyko
pojawienia sie szczelin
na kantach.

- Mozna uzywac kleju neoprenowego, jednakze efekt nie jest optymalny.
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kierunek posuwu ostrza
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Podwajne klejenie (HPL i podtoze). Nalezy naklada¢ rownomiernie takg sama ilos¢ kleju
(od 80 do 100g/m2) na laminat HPL i podtoze. Zalecany minimalny czas schniecia - 4 godziny.

* Klejenie na ciepto klejem PVAC:
Nie nalezy przekraczaé¢ 60°C na spoinie klejowej i ograniczy¢ maksymalny czas prasowania
stosownie od uzytego kleju, aby unikng¢é odwodnienia laminatu i powstania wysokiego napiecia
skurczowego w materiale, powodujgcego powstawanie rys. Zalecana ilo$¢ kleju od 90 do 150g/m?2.

- Maksymalne cisnienie: 2 bary

Laminaty HPL z biatym rdzeniem przyklejane sg do podtoza na bazie drewna i podtéz mineralnych
nie zanieczyszczonych kurzem, idealnie ptaskich i jednorodnych, jak na przyktad ptyta pilsniowa.

* Wywazenie

Dla uzyskania ptaskiego wyrobu i w celu uniknigcia wyginania sie
przyklejonych elementéw (grubo$é podioza < 25 mm) niezbedne jest dociskanie
dwdéch stron ptyty w sposéb symetryczny uzywajac tego samego produktu i dbajgc
o przestrzeganie tego samego kierunku nitki na dwdch powierzchniach (kierunek
wygtadzania widoczny na grzbiecie ptyt). Zadowalajgce wyniki uzyskuje sie stosujac
elementy do przeciwwazenia przetestowane* przez Polyrey:

» symbol Z092NB dla Monochrom Blanc Absolu

* Pomiar ugiecia dokonany zgodnie z ISO 13894-1 na podfozu 16 mm przyklejonym
do dwéch powierzchni, z lekkim tolerowanym ugieciem (zgodnie z wymaganiami normy 2 mm/m).

« Ciecie

Mozna uzywac¢ zwyczajnych obrzynarek, skrawarek i wiertarek do drewna:
- Pity tarczowe
- Frezarko-kopiarki do drewna
- Frezarki do drewna
- Wiertarki
- Urzadzenia sterowane cyfrowo

Zywica stosowana do produkgji laminatéw HPL z biatym rdzeniem zmniejsza elastycznosé
jakg posiadajg inne laminaty Polyrey. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie dopusci¢
do powstania odpryskéw, ognisk pekniec i rys:

- Narzedzia doskonale naostrzone

- Ostrza o matych zabkach z weglika wolframu do metali twardych lub ostrza diamentowe,
z maksymalng liczbg zgbkow.

- Potozy¢ ptyte podporowg na grzbiecie, aby nie doszto do powstania odpryskoéw podczas ciecia
(laminaty HPL moga byé¢ ciete pojedynczo lub pakietami).

- Umiesci¢ dekor zaleznie od pozycji ostrza i jego kierunku obrotéw. Generalnie strone dekoracyjng
umieszcza sie do gory. (patrz schemat)

- Dostosowaé predkos$¢ posuwu ostrza. Czym bardziej twardy i gruby materiat, tym bardziej nalezy
zredukowac posuw, predkos$¢ obrotéw powinna pozostaé wystarczajaca (min. 4000 obr./min).

- Ostre katy wkleste sg niedozwolone, poniewaz mogg prowadzi¢ do powstawania rys.
Nalezy je zaokragli¢ - promien zaoblenia minimum 8 mm.

- Po kazdym cieciu wygtadzi¢ laminat HPL papierem Sciernym, aby nie dopusci¢ do powstania
pekniecia zwigzanego z odpryskami.

* Ciecie przemysfowg pitg tarczowa:

Uzywac ostrza o duzej $rednicy (np. 240 mm) z przynajmniej 80 zebami i predkoscig obrotéw
od 6000 do 9000 obr./min.
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Schemat 2

Schemat 3
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* Ciecie w centrach obrébkowych.
Zalecana predko$¢ obrotéw 24 000 obr./min
* Ciecie wewnetrzne

- Wyciecie w ptycie powoduje powstanie punktu kruchosci, ktéry moze spowodowac powstanie
peknie¢, zwtaszcza w miejscach o podwyzszonej temperaturze i niskiej wilgotnosci.
Dlatego wazne jest wczesniejsze sktadowanie materiatdw w miejscu montazu i przestrzegania
minimalnego promienia 8 mm dla katéw. (patrz schemat 2) (zastosowanie wiertta o $rednicy 16 mm)

- Czym wigksze wyciecie wewnetrzne w stosunku do catkowitej powierzchni, tym wieksze ryzyko
powstania peknie¢. (patrz schemat 3a)

- Taka sama prawidtowos$¢ ma miejsce w przypadku mniejszych wydrgzen, ale gdy ich ilos¢ jest
wieksza. (patrz schemat 3b)

- Po kazdej czynnosci wycinania wygtadzi¢ laminat HPL papierem $ciernym drobnoziarnistym 120,
aby nie dopusci¢ do powstania pekniecia zwigzanego z odpryskami.

* Nawiercanie

Zaleca sie wykonywanie prac na ptycie podporowej wystarczajgco gestej, aby nie uszkodzi¢ czesci
dekoracyjnej. Nalezy unika¢ pracy uderzeniowej i wybiera¢ odpowiednie wiertta:

- Srednica < 10 mm: uzywaé wiertet kretych do metalu HSS o kacie ostrza
od 60 do 80° dla matych serii oraz wiertet z wegliku wolframu dla duzych serii.

- Srednica = 10 mm: uzywac¢ wiertet kretych z wktadkg z weglika tytanu z ostrzem centrujgcym.
Mozna uzyé¢ pity otwornicy.
¢ Wykonczenie

- Katy wkleste nalezy obowigzkowo zaokragli¢. Promien zaoblenia powinien wynosi¢ przynajmniej
8 mm (wiertto o $rednicy 16 mm). Ostre katy nie sg pozadane, réwniez w przypadku czesci ukrytych,
aby nie dopusci¢ do powstania pekniet. (patrz schemat 2)

- Wszystkie przyciete i poddane obrobce skrawaniem brzegi powinny zosta¢ wygtadzone.
Odpryski moga by¢ przyczyng powstawania peknieé w wyniku przedtuzonej ekspozycji
w suchej atmosferze.

* Oklejanie waskich ptaszczyzn
- Laminaty HPL Monochrom mogg by¢ uzywane do oklejania waskich ptaszczyzn.

- Klejenie PVAC przy pomocy profilu dociskowego lub oklejarki waskich ptaszczyzn i kleju
termotopliwego. W takim przypadku nalezy upewnic sie, czy ilos¢ natozonego kleju jest
wystarczajgca dostosowujgc predkos¢ posuwu linii. Zalecany docisk przy oklejaniu waskich
ptaszczyzn wynosi 4 bar. Temperatura aplikacji kleju powinna wynosi¢ przynajmniej 200°C.
Klei¢ nalezy w temperaturze pokojowej.

- Klejenie obrzezy klejem kontaktowym nie jest zalecane (klejenie gietkie moze powodowac¢ skurcz
tadmy obrzeza pod wptywem zmian atmosferycznych).

- Dla zapewnienia najwyzszej jakosci wykonczenia mozna wykonac¢ retusz reczny przy pomocy
przenosnej wyrownywarki lub potokragtego pilnika gtadzika i z uzyciem drobnoziarnistego $ciernego
papieru szklanego 120.

e Zaginanie

- Arkusze laminatéw HPL Monochrom moga by¢ zginane na zimno, wzdtuz lub wszerz,
do srodka lub na zewnatrz.

- Klejenie formatowanego laminatu odbywa sie na zimno klejem neoprenowym
i wymaga podwojnego klejenia oraz wiekszej ilosci kleju (100-120 g/m?).
* Monochrom HPL 1,2 mm — promien na zimno 30 cm (szeroko$¢ ptyty 1,32 m)
* Monochrom HPL 1,2 mm — promien na zimno 20 cm (szeroko$¢ ptyty 1,32 m)
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¢ Postforming - wylacznie dla laminatu HPL Monochrom grubosci 0,6 mm

Nalezy pracowa¢ w umiarkowanych warunkach otoczenia, przy wilgotnosci wzglednej od 60 do 80%

i unika¢ przegrzania, ktére moze spowodowaé uszkodzenie laminatu (pofatdowanie, rozwarstwienie
laminatu, brunatnienie powierzchni, pekanie). Laminaty mozna podda¢ postformingowi w kierunku
wzdtuznym (kierunek wygtadzania grzbietu). Po klejeniu na goraco zaleca sie stabilizowanie klejonych
ptyt przynajmniej przez 24 godziny przed poddaniem ich postformingowi.

- Temperatury: od 170° do 180°C (dostosowac i przetestowac¢ zaleznie
od narzedzia do postformingu)

- Promien postformingu: minimalnie 8 mm dla laminatu HPL Monochrom 0,6 mm

- Metody postformingu:
» Dynamiczna: Obkrawanie laminatu HPL przed postformingiem powinno odbywa¢ sie bez przerw
silnikéw. Dopasowac¢ najlepiej jak to mozliwe szeroko$¢ laminatu HPL do postformingu,
aby nie trzeba byto obkrawac duzej ilosci materiatu.
« Statyczna: Postforming bez przerw. Dopasowac¢ najlepiej jak to mozliwe szeroko$¢ laminatu HPL
do postformingu, aby nie trzeba byto obkrawa¢ duzej ilosci materiatu. Zaleca sie wykonanie
wyréwnania powierzchni laminatu HPL po schiodzeniu.

Czyszczenie i konserwacja (przewodnik AFNOR T54325)

- Codzienna pielegnacja jest niezwykle tatwa. Wystarczy miekka wilgotna szmatka,
ciepta woda z delikatnym detergentem lub ogdlnodostepne srodki czyszczace,
nie zawierajgce elementow Sciernych i nie alkaliczne.

- Nigdy nie uzywa¢ srodkéw Sciernych (proszki do czyszczenia, wetna stalowa,
mydio potasowe), $rodkéw wybielajgcych, produktéw woskujacych do mebli,
srodkéw czyszczgcych zawierajgce silne zasady, silne kwasy lub ich sole
(przeciw kamieniowi wapniowemu, kwas solny, produkty do udrazniania,
$rodki do czyszczenia wyrobow ze srebra itp.).

- Do usuwania uporczywych plam stosowa¢ odpowiedni rozpuszczalnik organiczny
(typu white spirit, aceton, alkohol do czyszczenia itp.). Po uzyciu sptuka¢ ciepta
wodg i wytrze¢ papierowym recznikiem.

Plamy z kleju nalezy natychmiast usuwac. Klej neoprenowy i silikon odpowiednim
rozpuszczalnikiem, a klej winylowy cieptg woda. Resztki kleju z tadmy nalezy usuwac
acetonem.

- W przypadku zastosowania na powierzchniach poziomych intensywnie
eksploatowanych (lada barowa, stolik restauracyjny itp.) lub narazonych
na dziatanie agresywnych srodkéw zalecamy rozwazenie wyboru dekoréw
oraz rodzaju powierzchni poniewaz niektére powierzchnie mogg przedwczesnie
by¢ narazone na pogorszenie aspektu wizualnego:

 Blyszczace powierzchnie wykazujg podatno$¢ na zarysowania, poniewaz majg
gtadka i nie chropowatg strukture.

» Powierzchnie matowe i bardzo strukturyzowane bedg wykazywaty tendencje
do podkreslania sladéw zuzycia i bedg mogty uwidaczniac lekkie ,potyskiwanie”
przy diuzszym uzytkowaniu ptyty.

- Rdzen laminatu HPL Monochrom® Biaty jest odporny na wiele plam
(soki owocowe, olej, woda utleniona 30%, aceton itp.), jednakze jest bardziej wrazliwy
na niektére srodki plamigce o intensywnym kolorze, jak wino, eozyna, napoje
na bazie koli.

Tego rodzaju plamy nalezy czy$ci¢ natychmiast po ich powstaniu.

W przypadku trwatych plam mozna odnowi¢ kant poprzez wygtadzenie
drobnoziarnistym papierem $ciernym szklanym i klockiem do szlifowania.

© Copyright 2015, Polyrey. Wszystkie prawa zastrzezone

www.polyrey.com Tworzymy dla Ciebie.



